DEPEMAT

AUTOMATISCHER FLASCHENABSCHIEBER
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Der Flaschenabschieber Depemat ist eine vollautomatische Maschine, die speziell fur das einfache
und zuverlassige Entpalettieren (Abschieben) von Plastikflaschen von der Palette konzipiert worden
ist, bevor diese in den Trichter am Lastenaufzug des Flaschenaufrichters Posimat eingefihrt werden.

Es handelt sich um ein &uBerst zuverlassiges System fir Flaschenabfulllinien, da es den
kontinuierlichen Betrieb ohne Bedienungspersonal oder Flaschentisch ermdglicht und eine
effiziente Raumausnutzung gewahrleistet.

Die automatischen Flaschenabschieber Posimat kénnen bis zu 200 Lagen je Stunde verarbeiten,
besitzen eine Entladehthe von bis zu 2,40 m und kdénnen mehrere Lagerstationen fur volle, auf die
Verarbeitung wartende Paletten enthalten.

Automatisches Entpalettieren durch pneumatische und mechanische Antriebe.
POSIMAT bietet auch den halbautomatischen Flaschenabschieber in einer sehr kompakten, einfachen,
leicht zu bedienenden Anlage mit wenig Wartungsaufwand. Setzen Sie sich flir mehr Informationen

mit uns in Verbindung.
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AUTOMATISCHER FLASCHENABSCHIEBER

Die volle Palette wird auf die Transportbahn (1) gestellt, danach von Hand die Transportsicherung (Bander,
Kunststofffolie entfernt und die Palette automatisch in die Maschine eingefahren (2).

Wenn die Palette im Entpalettierer (2) angekommen ist, wird sie mit einer Hebevorrichtung auf einen
vorher festgelegten Punkt angehoben.

Ein Saugsystem (3) greift die oberste Zwischenlage, welche die erste Schicht der Palette abdeckt und
Ublicherweise aus Pappe oder Kunststoff besteht, und transportiert sie zum Zwischenlagenmagazin (4).

Im Anschluss daran schiebt eine elektrische Vorrichtung (5) die erste Flaschenlage vorwarts. Die Flaschen
fallen dabei auf ein Férderband mit Trichter (6), von wo aus sie direkt in den Flaschenaufrichter POSIMAT
transportiert werden.

Die Palette hebt sich daraufhin zum voreingestellten Punkt, wo die Schritte 2 und 3 solange wiederholt
werden, bis die gesamte Palette entleert ist.

Dann wird der Palettenaufzug mit der Leerpalette wieder abgesenkt und transportiert sie zum
Leerpalettenmagazin (7), wahrend eine neue Vollpalette in die Maschine eingefahren wird und der
gesamte Arbeitszyklus von vorne beginnt.

L |
===
|= —i B R .

FLASCHENENTLADUNG IN TRICHTER
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' EINGANG VOLLPALETTEN

AUSGANG ZWISCHENLAGEN

POSIMAT Barcelona : +34 93 729 7616 | sales@posimat.com
POSIMAT Miami : +1 305 477 2029 | miami@posimat.com
POSIMAT Kuala Lumpur : +60 112 1125246 | service.asia@posimat.com

www.posimat.com




